EPD - ENVIRONMENTAL PRODUCT DECLARATION

UMWELT-PRODUKTDEKLARATION nach 150 14025 und EN 15804+A2
W T e,

Bau-£PD -8,

7096

Y ER L E L= Baustoffe mit Transparenz Ry
EIGENTUMER UND HERAUSGEBER Bau EPD GmbH, A-1070 Wien, Seidengasse 13/3, www.bau-epd.at
PROGRAMMBETREIBER Bau EPD GmbH, A-1070 Wien, Seidengasse 13/3, www.bau-epd.at
DEKLARATIONSINHABER BWS Baustahlcenter GmbH
DEKLARATIONSNUMMER BAU-EPD-BWS-2026-3-ecoinvent-Gewindestdhle-Werk-Teesdorf
AUSSTELLUNGSDATUM 21.05.2026
GULTIG BIS 21.05.2031
ANZAHL DATENSATZE 1
ENERGIE MIX ANSATZ MARKTORIENTIERTER ANSATZ (MARKET BASED APPROACH)

Gewindestdahle, Werk Teesdorf
BWS Baustahlcenter GmbH




Bau-EPD

BAU-EPD-BWS-2026-3-ecoinvent-Gewindestahle-Werk-Teesdorf Baustoffe mit Transparenz 'l\

Inhaltsverzeichnis der EPD

1
2

AlIZEMEINE ANGADEN ...ttt et b st e e et e bt s b et e bt e b e s e s s e s e e b e b e e e Rt e R e b e e e R e R e b e R e R e e R e R e R e Rt R R e e e Rt R e et e Rt b e a et nenrenens 3

[ oo L] OO OO OO OO TP PP PRRRP 4
2.1 Allgemeine ProdUKEDESCRIEIDUNEG .......cceiiirieeer ettt st s e ae st e e e e s se s s e e eseesesaeneesesaessenseneesenseneenessenseneen 4
2.2 ANWENUUNE .ottt ettt et e sttt e st e s bt et e te s st estassaessessassaestessasseaseessasseessansaseessenseseessans et aass e besseessenbeebe e s s e beebe e s s e s beeseensesbeeseentesbeesaentanee 4
2.3 Produktrelevante Normen, Regelwerke UNd VOrSCHITIEN .........ooiv ittt st ne e s naeneen 4
2.4 TECHNISCNE DATEN ...cueiirtiieieieetetete ettt ettt b et et b e bt e st e bt s b e b e st e b e e b e s b et e st s b e s b e s b e bt s a e s b e st e st e b e e b et e a e e b e e b et e bt e b e b e st ene e bt et enenh et eneen 5
B S €1 a0 o Lo K3 o) i L= L1 £33 o) i 1= TR 5
2.6 HEISTEIIUNZSPIOZESS ....veiuveiiiieieiesitetete et et e te st e teste s st esbesta e st essasseeseessesseeseessassaassanbeaseessassaeseessasbeeseessasbeeseessesbeeaeesbesbesbeessesbeessansesseesnansanen 6
2 A VT o Y- Yo (1 Y- OSSR 6
2.8 LIEFEIZUSTANG ..ottt ettt b et et b s b s bt e s e h e bt e bt e R R Rt e Rt e R h e R e Rt e R R e e Rt e R b e Rt e Rt e bt e b et e Rt e b et et eaenhenteneen 6
e B 1 =Yg Yo Yo T = AWl T U1y Y =SS 6
2.10  ErrichtungSPhase / INSaAllation.......cc.ciceciciiiiiieieecestect ettt et et e b et ae e e te s e e e b e s be b eseesesbesbessesesbe b esseseesesbesseneesesbenseseebessenseneesensenean 6
2,10 NUEZUNGSPR@SE ..ttt ettt et s et et e s te et e s beese e st esteeseesbe b eeseesbeeseessesbeebeessesbeebeessasbesaeass e beebeesseebeebeeab e beebeensesbeesaansessessaensanes 6
2.12  ReferenzZnUEIZUNGSAAUET (RSL)...iiicieieisieeeieiesieeeeetestesteeetestee et essasteseesessesseseesassasseseesessessessesessessessesessessensesesseseneesensessenseneesensaneesessensanenn 6
2,13 ENTSOTEUNESPINASE .oiutitieiietiitieieite st et et et etestesteeteste s st estassaeseesbesseassessesseessessasseassasbeeseassasbaeseessesbeeseessesbeebeess e beebeesbebeebeessesbeessansesseesaansanes 7
2 VY= Y o 3 0 - Yo T Y=Y o SRS 7

LCA: RECNENTEGEIN. ...ttt ettt et et e et et e s beeta e besteess e be st e essesbeeseesbesbeessessesbeessessesbeeseasbesbeeseesbesbeessessesaeessanbesreensansesreessanss 8
3.1 Deklarierte Einheit/ FUNKEONEGIE EINNEIT ...c.coviiuiiiiciiceiceeeeccecteee ettt ettt ettt e st sbeess et s eaeessesbesbeesbesbesbeensesbesasensesssennensenes 8
N[ (=T 4 F=4 =T o .= J OO O TUSTP U SRUPRPR 8
3.3 Flussdiagramm der Prozesse im LEDENSZYKIUS .........coeciriririeiinirerieieiestestete sttt sttt b et b s e et b s e eseebenneneen 9
3.4 ADSChEtZUNZEN UNG ANNGRMEN ...ttt ettt e et e et e st e e b e s beebe e b e s beebeesbesbeessesbesbeessessesbeeseesbesaeesbessesreensasesreenaanss 10
3.5 ADSCRNEIAEIEEEIN ..ttt sttt b s b et e bt e b e b e b e e e b e R e R e e Rt R e e Rt e R R R e R e Rt e R e b e ae Rt R e R e Rt a e hena et renrenent 10
T ST Y| [0 - o o IO OO RORRRTRPRRO 10
3.7 VETEIEICRDAIKEIL. c.c.eeueeeietiteee ettt sttt b sttt b e bt a e bt h e R e bR s Rt R e R e e Rt e R e A e R e Rt s b et e n e R b e s e neeae e b et eneeh et et ene 10

LCA: Szenarien und weitere technische INfOrMAtIONEN ......c.eivirieieiree ettt sttt et s b et e e enesaeeens 11
.1 AL-A3 HETSTEIUNGSPIOZESS ..c.viveueeuireirteeeuieiesteteestestetesessesseeesessessesseseesessensesessessensesessessensensesessenseneesessensesessessensensesessenseneesessensenessessensen 11
4.2 A4-AS5 Errichtungsphase/INSTAllation .......cccceeieieieirireise ettt e st e st et b e e aebe s et ese e b esenesbese e s s esesesteseseetesenessesensesanens 11
4.3 BL-B7 NULZUNZSPNASE ..ecuviiiiiieiiieeieetesie st e ste sttt este s e ettete st e e st e besseessessasseessessesseassasseessassesbeessessesbeessassesbeessesbesbeessasbesbeessesesbeensensensnansanne 12
4.4 CL-Ch ENTSOTGUNGSPRNASE ...ueviieueeeieieieeetesesteteestesteseesessesseseesessessessesessessensesessensensesessessensenessessensesessessensesessessensesessessensesessensensesessessensen 12
4.5 D Wiederverwendungs-, Rlickgewinnungs- und RecyclingpoteNnzial..........cecveiiviiieiiniiiieicsccceseeeese ettt 13

Angaben zur Datenqualitdt und Datenauswahl 8eMER EN 1594 1........cceieirerieieererieeeestesieeeessesaeee e s e sse e ssessessesessessenessessessensensssesseneen 13
5.1  Grundlagen zur Beschreibung der DatenQUATITAL ........c.ccveeeieiieieereieesese ettt sa e st e e e e sesaesaesesnesaeaeneesensannans 13
5.2 Beschreibung der zeitlichen, geografischen und technologischen Reprasentativitdt der Produktdaten..........ccceeveveveeveenieneenenne. 13
5.3 Erlauterungen zur DUrChSChNITESDIIAUNE ...c..ocuiiiiiiiiiccecee ettt s et e b e e b et e sbe e b et e sbeesbe b e sbeensanbeeseansanss 14
5.4 Bewertung der Datenqualitat der SAChDIlaNZAaten ..ot e e s e e e e neneaneens 14

LC A EFZEDNISS . ...uiiutitieieie ettt ettt et et et e st eett et e s te e st e s beebe e st e beese e st e beaseessasseassesse b eessasbebe et e eRbe b e e st e beebeeRb e beebeeReebeebe e s b e eheeaaenteebeententeebeeraanteas 15

[0 (o1 =T g o T=Y =1 o o IO OO OO RPRRRRRR 18

LI A UNNINWEISE. ...ttt sttt et e s bt et e be s bt e st e be e st e besbe e st e b e sbees b e b e s b e e st e nbesh e e st e sbeehe e st e b e s bt enbesbeeat et e sbeeat e besheeatentens 19

VEIZEICHNISSE UNT GIOSSAN ...ttt sttt sttt s b e et et e sbe e st et e sbe e st e beeae e st e s b e sseeatesbeeae e st e sbe e st e besbeeat e besbeeatenbesaeeatesbesaeentenee 20
9.1 ADDIIAUNGSVEIZEICHNIS. ...ttt ettt b et b s bt et e st e b s b et e s e s b e b e s e e s e e b e s e s s e st e bt s b e e eae e b e b et e bt e b et et eneerenseneen 20
9.2 TADEIENVEIZEICANIS ...ttt ettt ettt e st et et s b e st e st e s e ste b et eseeaesaeneeseebesseneesesbe s b enseseebe s b et eae e b e st et eae e b e st et eneeaenteneen 20

Seite 2 von 21



Bau-EPD e

BAU-EPD-BWS-2026-3-ecoinvent-Gewindestdhle-Werk-Teesdorf Baustoffe mit Transparenz

1 Aligemeine Angaben

Produktbezeichnung
Gewindestdhle

Deklariertes Bauprodukt / Deklarierte Einheit
Das deklarierte Produkt sind Gewindestdhle, angegeben in 1 t

Deklarationsnummer
BAU-EPD-BWS-2026-3-ecoinvent-Gewindestdhle-Werk-
Teesdorf

Gewindestahl.

Anzahl der Datensdtze in diesem EPD-Dokument: 1

Deklarationsdaten
[] spezifische Daten
XI Durchschnittsdaten

Giiltigkeitsbereich EPD Gewindestdhle Teesdorf:
Die vorliegende EPD deklariert durchschnittliche Gewindestdhle

Deklarationsbasis

MS-HB Version 7.0.0 vom 25.02.2025:

Name der PKR Betonstahle, PKR-Code 2.16.2.1, Version 11
vom 25.02.2025, (PKR geprift u. zugelassen durch das
unabhéangige PKR-Gremium)

Version M-14A2 Inhalts- und Formatvorlage: Version 9.0
vom 25.02.2025

Der Inhaber der Deklaration haftet fir die
zugrundeliegenden Angaben und Nachweise; eine Haftung
der Bau EPD GmbH in Bezug auf Herstellerinformationen,
Okobilanzdaten und Nachweise ist ausgeschlossen.

produziert am Standort Teesdorf, Osterreich. Die Okobilanz deckt 100%
des Produktionsvolumens der Gewindestdhle des Werks aus 2024 ab. Die
Daten des Herstellers bilden die im Werk verwendeten Technologien ab
und sind somit reprasentativ.

Deklarationsart It. EN 15804
Von der Wiege bis zur Bahre und Modul D (A, B, C und D)
LCA-Methode: Allocation, cut-off, EN15804

Datenbank, Software, Version

Ecoinvent 3.11, Allocation, cut-off, EN15804 system model
Emissionsfaktoren wurden aus dem Allocation, cut-off, EN15804 system
model extrahiert (LCIA-Ergebnisse aus ecoinvent/ecoquery V3.11) und in
Microsoft Excel zur Berechnung genutzt.

Charakterisierungsfaktoren: EF v3.1 gem. EN15804+A2

Ersteller der Okobilanz
IGNB GmbH
Sigmund-Freud-Gasse 35
8010 Graz

Osterreich

Die Europaische Norm EN 15804:2019+A2+corr2021 dient als Kern-PKR.
Unabhdngige Verifizierung der Deklaration nach EN 1SO 14025:2010

|:| intern |Z| extern

Verifiziererin 1: DI Therese Daxner
Verifizierer 2: DI Dr. Florian Gschosser

Deklarationsinhaber
BWS Baustahlcenter GmbH
Gewerbepark B17 / | / Objekt 2

Eigentiimer, Herausgeber und Programmbetreiber
Bau EPD GmbH
Seidengasse 13/3

2524 Teesdorf 1070 Wien
Osterreich Osterreich
y [,l/é) &/ "/

DI (FH) DI DI Sarah Richter
Leitung Konformitatsbewertungsstelle

!\\_J/ e
Fo j/?/ﬂ///

A

DI Therese Daxner
Verifiziererin

(f"”‘,,-, oy,
S s
(AT STeA fhC

tex

Iv4
DI Dr. Florian Gschosser
Verifizierer

Information: EPD der gleichen Produktgruppe aus verschiedenen Programmbetrieben missen nicht zwingend vergleichbar sein.
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2 Produkt

2.1 Allgemeine Produktbeschreibung

In den vorhandenen Produktionsanlagen der BWS Baustahlcenter GmbH im Werk Teesdorf werden Gewindestdhle bearbeitet. Der
geschnittene und gebogene Gewindestahl wird nach Bearbeitung auf die Baustelle transportiert und verlegt.

Die vorliegende EPD adressiert Gewindestahle aus dem BWS-Werk in Teesdorf.

Der angelieferte Betonstahl wird in einem Vormateriallager gelagert, und entsprechend den Kundenanforderungen in Form gebracht und
geliefert. Der gelieferte Gewindestahl entspricht den Giiten SAS 500/550. Die verwendeten Gewindestidhle SAS 500 und SAS 550
entsprechen der Giiteklasse des hochduktilen Betonstahls BS00B bzw. B550B nach ONORM B 4707 und den zugrundeliegenden
bauaufsichtlichen Zulassungen

Gewindestdhle Teesdorf:
SAS 500/550 Langen bis 15 m (Werkslangen mit Quetschenden) / Durchmesser in mm 12, 14, 16, 20, 26, 30, 36, 40

2.2 Anwendung

Gewindestahle werden in der Bauindustrie eingesetzt, um die Tragfahigkeit und Stabilitdt von Betonbauteilen zu erhéhen. Die Anwendung
reicht vom Hochbau, tber den Briicken- und StraRenbau, bis hin zum Tiefbau und Leitungsbau, um nur einige Beispiele zu nennen. Die
Hauptfunktion von Gewindestdhlen besteht darin, die Zugfestigkeit von Beton zu erh6hen, da Beton im Vergleich zu Betonstahl eine sehr
geringe Zugfestigkeit aufweist. Durch Hinzufligen von Gewindestdhlen wird die Tragfahigkeit und die Dauerhaftigkeit von Betonstrukturen
erheblich verbessert, insbesondere in Bereichen, in denen sie hohen Belastungen ausgesetzt sind. Diese EPD bezieht sich auf
Gewindestdhle, welche zur Herstellung von Stahlbeton eingesetzt werden.

2.3 Produktrelevante Normen, Regelwerke und Vorschriften

Fiir Gewindestdhle gibt es keine harmonisierte européaische Produktnorm (Stand: 22.04.2026). In Tabelle 1 sind nationale Produktnormen
sowie die nicht harmonisierte europdische Norm angefiihrt.

Tabelle 1: Produktrelevante Normen

ONORM B 4707 Bewehrungsstahl — Anforderungen, Klassifizierung und Konformitat
DIN 488 Betonstahl Teil 1-6
ONORM EN 10080 Stahl fir die Bewehrung von Beton — schweillgeeigneter Betonstahl

.. Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und Spannbetontragwerken - Teil 1-1: Allgemeine Regeln -
ONORM EN 1992-1-1/NA . N .
Regeln fiir Hochbauten, Briicken und Ingenieurbauwerke

Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten - Teil 2: Klassifizierung mit
EN 13501-2 Ergebnissen aus Feuerwiderstandsprifungen und/oder Rauchschutzprifungen, mit Ausnahme von
Luftungsanlagen

EN 1365-2 Feuerwiderstandsprifungen fiir tragende Bauteile - Teil 2: Decken und Dacher
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2.4 Technische Daten

In Tabelle 2 sind fur das deklarierte Produkt relevante (bau-) technischen Daten eingetragen. Die verwendeten Gewindestahle SAS 500 und
SAS 550 entsprechen der Giiteklasse des hochduktilen Betonstahls B500B bzw. B550B nach ONORM B 4707 und den zugrundeliegenden

bauaufsichtlichen Zulassungen.

Tabelle 2: Technische Daten fiir Bewehrungsstahl nach ONORM B 4707:2017-06

Bewehrungsstahlsorte Anforderung
(A normalduktil; 8500 B350 8600 oder Fraktile
B hochduktil) B500A | B500B | B550A | B550B | B6ODA | B6OOB %
Streckgrenze Re MPa 500 550 [il¥] 5
Streckgrenze Remin MPa 485 533 582 Mindestwert
Verhaltnis Rm/Rec 105 | 1,08 | 1,05 | 1,08 | 1,05 | 1,08 10
Verhaltnis [Rm/Rejmin 1,03 | 1,06 | 1,08 | 1,06 | 1,03 | 1,06 | Mindestwert
Gesamtdehnung bei
HEchetratt e % | 25 5,0 2,5 5,0 2,5 5,0 10
Gesamtdehnung bei .
Hischethratt Aoeai % | 2,0 4,0 2,0 4,0 2,0 4,0 | Mindestwert
Grenzabweichung der fiir d <8,0 mm 6,0
lingenbezogenen % fiir d 8,0 mm a5 Grenzwerte
Nennmasse
fiilr d <5,0 mm keine Anforderung
Berogene fiir 5,0 mm<=d <6,0 mm 0,035 Mindestwert
Rippenfliche fre, fisr 5,0 mm<d<12,0 mm 0,040
fiird=12,0mm 0,050
mm Rippenhdhe am 0,03d bis0,15d
Rippenparameter mm Rippenabstand ¢ D4dhbis1,2d Grenzwerte
v Rippenneigung B 35° bis 75"
Biegefahigheit Biegeversuch It. Norm B
geschweiBte Matte Fs20,3 *8n *Re
Knotenscherkraft Fs N ) . Fs20,25 = Ach * Re.ch Mindestwert
Gittertriger
Fs 0,60 ® Api * Re,oi
Ohberspannung omas MPa 300 Mindestwert
) ) _ fiard <20 mm 150
i‘f;‘;:ﬁ:&ij&ﬁr MPa| farZ0mm=d<36mm 120 Mindestwert
fiird 236 mm 100
Dretaillierte Informationen u den einzelnen Parametern sind in der
ONORM B 4707 - Bewehrungestahl - Anfarderungen, Klssifizierung wund Prisfung dargestellt.

2.5

Grundstoffe / Hilfsstoffe

Gewindestdhle der BWS Baustahlcenter GmbH bestehen zu 100% aus Gewindestahl.

Tabelle 3: Grundstoffe Gewindestédhle in Masse-%

Bestandteile:

Massen %

Gewindestahl

100

Der Anteil an Sekundarstahl in 1 Tonne Gewindestahl der BWS Baustahlcenter GmbH betragt 93,0 %.
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2.6 Herstellungsprozess

Die Gewindestangen werden von einem Hersteller bezogen und per LKW zum Werk in Teesdorf transportiert. Vor der Entladung wird die
Anlieferung auf einer LKW-Bodenwaage gewogen. Die fachgerechte Entnahme der Gewindestangen vom LKW erfolgt mittels Portalkran.
Anschliefend werden die Stangen im Vormateriallager systematisch bevorratet. In der Verarbeitung werden die langen Gewindestangen
auf die projektspezifisch erforderliche Lange zugeschnitten. In der Produktion werden die Gewindestdhle bei Bedarf gebogen; danach
werden die Teile Auftrags- bzw. positionsbezogen zu Blinden oder Paketen zusammengefasst und mit wetterfesten Kunststoffetiketten
beschriftet. Die Biinde und Pakete werden im Warenausgangsbereich bereitgestellt und anschliefend auf LKW verladen, um zum Kunden
transportiert zu werden.

2.7 Verpackung

Neben dem Anbringen von Kunststoffetiketten zur Identifizierung der Gewindestdhle werden zusatzlich Hebegurte und Paletten
eingesetzt. Die eingesetzten Verpackungsmaterialien werden aufgrund der geringen Menge nicht gesondert ber(cksichtigt.

2.8 Lieferzustand

Die fertig produzierten Gewindestdhle werden von der Entnahmestelle direkt auf LKWs bzw. Pritschen verladen und zu den Kunden
ausgeliefert. Die eingesetzten Stapelholzer werden aufgrund der geringen Menge nicht gesondert beriicksichtigt. Die geblindelten
Gewindestdhle variieren je nach Produktkategorie und Type in ihren Abmessungen und Gewichten.

2.9 Transporte zur Baustelle

Nach dem Verladen auf die LKWs bzw. Pritsche werden die fertig produzierten Gewindestadhle zu den jeweiligen Kunden transportiert. Laut
Hersteller handelt es sich dabei um LKWs der Schadstoffklasse EURO VI. Die Transportdistanzen wurden anhand der (ibermittelten
Frachtenliste ermittelt, wodurch ein reprasentativer Transport abgebildet wurde.

2.10 Errichtungsphase / Installation

Nach Antransport der Gewindestdhle zur Baustelle werden diese direkt von den LKW-Krans an den Einsatzort gehoben. Alternativ konnen
die Gewindestdhle auch auf der Baustelle zwischengelagert und dann manuell oder mittels Baustellenkran an den Einbauort
getragen/gehoben werden. In der EPD wird ein Szenario betrachtet, bei dem der LKW-Kran die Gewindestéhle direkt einhebt. Der dafiir
notwendige Dieselverbrauch wird nicht gesondert ermittelt, da dieser im Verhaltnis duBerst gering ist und dem LKW-Antransport
zuzurechnen ist. Dort werden die Gewindestdhle gemal den statischen Vorgaben und Planen in die Schalung eingelegt. Dabei missen
sowohl die Position als auch der Abstand der Bewehrungselemente exakt eingehalten werden, um eine gleichmaRige Lastverteilung zu
gewahrleisten. Der Einbau erfolgt in der Regel durch spezialisierte Bauarbeiter.

2.11 Nutzungsphase

Bei ordnungsgemaRer Planung, sach- und fachgerechtem Einbau und normgemaRer Nutzung kommt es zu keiner Anderung der stofflichen
Zusammensetzung Uber die gesamte Nutzungsdauer. Wahrend der Nutzungsphase treten daher weder Material- und
Energieaufwendungen auf, noch sind Instandhaltungs- und Reparaturarbeiten notwendig und somit gibt es keine fiir die Okobilanz
relevanten Stoff- und Energiestréme.

2.12 Referenznutzungsdauer (RSL)

Als Nutzungsdauer gilt die Zeitspanne vom Einbau des Produkts in das Bauwerk bis zur Entsorgung. Die Nutzungsdauer der Gewindestdhle
ist von dem Beton bzw. von dem Bauwerk abhéngig in welchem diese eingebaut werden. Die Nutzungsdauer von Beton hangt unter
anderem von den Expositionsklassen oder der Art des Bauwerks (z.B. Wohnbau oder Nicht-Wohnbau) ab (vgl. EN 1992-1-1 — Eurocode 2).
Die Lebensdauer von Gebauden wurde mit 100 Jahren angenommen.

Tabelle 4: Referenz-Nutzungsdauer (RSL) gemaR Eurocode 2

Bezeichnung Wert Einheit

Gewindestdhle 100 Jahre
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2.13 Entsorgungsphase

Mit dem Riickbau des Bauwerks beginnt die Nachnutzungs- und Entsorgungsphase von Gewindestahlen.

Der Riickbau von Stahlbetonbauteilen erfolgt in der Regel verwertungsorientiert mittels Bagger, die mit Abbruchzangen ausgestattet sind.
Dabei werden die Bauteile durch sogenanntes Pressschneiden zerkleinert. Anschliefend erfolgt der innerbetriebliche Transport des
Abbruchmaterials durch Bagger zu mobilen Brechanlagen vor Ort. In diesen Anlagen wird der Beton auf eine definierte KorngroRe
gebrochen, wobei die enthaltenen Gewindestdhle (Betonstahl) mechanisch vom Betongranulat getrennt wird.

Fiir den Betonstahl wird eine Sammelrate von 95 % angesetzt. Dieser wird im Anschluss mit LKWs Uber eine durchschnittliche
Transportdistanz von 50 km zu Recyclinganlagen transportiert, wo er aufbereitet und dem Materialkreislauf wieder zugefiihrt wird. Ein
zusatzliches Sortieren und Pressen ist nicht erforderlich. Die verbleibenden 5 % aufgrund der Sammelverluste, bestehend aus nicht
abscheidbaren oder kontaminierten Stahlresten, werden tGber eine Deponierung entsorgt (angenommene Transportdistanz zu der Deponie
ebenfalls 50 km per LKW).

EAK-Abfallschlisselnummer: 35103

2.14 Weitere Informationen

Weitere Informationen finden Sie unter http://bws-baustahlcenter.at.
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3 LCA:Rechenregeln

3.1 Deklarierte Einheit/ Funktionale Einheit

Das deklarierte Produkt sind Gewindestahle angegeben in 1 t Gewindestahl. Die mittlere Rohdichte fir Gewindestdhle (Betonstdhle)
betrigt 7,85 t/m? (ONORM EN 10080). Bei Gewindestihlen handelt es sich um genormte Baustihle mit weitgehend einheitlicher
Materialzusammensetzung und damit konstanter Rohdichte. Die in der ONORM EN 10080 angegebene Dichte von 7,85 t/m? stellt bereits
einen allgemein anerkannten Referenzwert dar, der flir simtliche Betonstahle verwendet wird. Eine Durchschnittsbildung ist daher nicht
erforderlich, da keine relevante Streuung der Rohdichte zwischen unterschiedlichen Gewindestdhlen vorliegt. Unterschiede bestehen
primdr in Geometrie, Oberflachenprofilierung oder Festigkeitseigenschaften, nicht jedoch in der materialbedingten Dichte.

Tabelle 5: Deklarierte Einheit

Bezeichnung Wert Einheit
Deklarierte Einheit 1 t
Rohdichte 7850 kg/m3

3.2 Systemgrenze

Die angewandten Systemgrenzen dieser EPD gehen von der Wiege bis zur Bahre (A+B+C+D). Die deklarierten Lebenswegstadien (Module)
sind in Tabelle 6 mit einem ,X“ gekennzeichnet.

Tabelle 6: Deklarierte Lebenszyklusphasen
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P ortelle uni
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Der Produktlebenszyklus von Gewindestahlen ist in Abbildung 1 dargestellt.

Inputs Energie Rohstoffe ~ Sekundarstoffe
A\ b 4 v
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A3 A4

Fohstoff Herstellung Transport

Bereitstellung

Produkt
Bewehrungs
Biege- und -produkte Athtspon dor Einbau der

Schweilt- oAl Bewehrungs-
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Antrans-

: rt der
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Walzdraht und Coils Sea i
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>>>> - g
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Nutzung
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]

1 2

4 D Wiederverwendungs-
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Wiederverwendung des aufbereiteten
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Baggern Brechanlage Betonstahls verlustes Enerierlickgewinnung durch Abfall-

Verbrennungsprozesse

Systemgrenze

Outputs Abwasser  Emissionen Abfalle

Abbildung 1: Schematische Darstellung des Produktlebenszyklus sowie der Systemgrenze der EPD
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3.4 Abschdtzungen und Annahmen

A1-A3: In der Herstellungsphase sind samtliche relevanten Stoff- und Energiestrome berlicksichtigt. Der bei der Herstellung anfallende
Stahlverschnitt wird in einem Container fur die Abholung gesammelt (kein zusatzliches Sortieren und Pressen notwendig). Der
Schrottcontainer wird an einen Schrotthdndler ibergeben.

A4-A5: In Modul A4 werden die durchschnittlichen Transportkilometer von der BWS Baustahlcenter GmbH bis zu den Kunden erfasst. In
Modul A5, nach Antransport der Gewindestdhle zur Baustelle werden diese mittels LKWs direkt von den LKW-Krans an den Einsatzort
gehoben. In der EPD wird ein Szenario betrachtet, bei dem der LKW-Kran die Gewindestdhle direkt einhebt. Dort werden die Gewindestadhle
gemaR den statischen Vorgaben und Planen in die Schalung eingelegt

B1-B7: In der Regel treten bei Gewindestadhlen, die in Beton eingebettet sind, Gber den Zeitraum der Nutzung keine 6kobilanz-relevanten
Prozesse auf.

C1 - C4 und D: Ausgebaute Gewindestdhle, die im Zuge von Betonrecycling gewonnen werden, kdnnen einem Recyclingprozess zugefiihrt
werden. Basierend auf dem Sachstandsbericht zum Stahlrecycling im Bauwesen sowie auf der EPD fir Durchstanz- und
Schubbewehrungssysteme wurde in der EPD ein Verlust von 5% angesetzt (Bergische Universitdt Wuppertal, Institut Bauen und Umwelt
e.V. (IBU, 2021). Die herausgelésten Gewindestdhle werden mittels LKW zur Recyclinganlage bzw. Deponie transportiert. Die Entfernung
zwischen Baustelle und Recyclinganlage/Deponie (Transportdistanz) wurde mit 50 km angesetzt. Es wurde angenommen, dass der
Transport mittels LKWs der Schadstoffklasse EURO 6 durchgefihrt wird. Modul D wird entsprechend MS-HB deklariert.

3.5 Abschneideregeln

Der eingesetzte Diesel fiir Stapler, die Ol- und Schmiermittel fiir Maschinen sowie die Verpackungsmaterialien (Kunststoffetiketten,
Hebegurte und Paletten) wurden aufgrund des geringen Mengenanteils nicht berlcksichtigt, da diese einen vernachladssigbaren Einfluss
auf die Ergebnisse haben.

Die Transportdistanzen fiir den Antransport der Betonstdahle wurden mit Hilfe der Angaben der BWS ermittelt und in der EPD beruicksichtigt.
Fiir den Antransport anderer Materialien wurden, wie in den vorherigen Abschnitten erldutert, Market-Datensatze angesetzt. Energie- und
Massenfliisse, welche aus anderen Produktionslinien stammen oder in den Blirordumen (Heizung, Verpflegung) entstehen, wurden gemaR
dem PKR-Dokument Teil B ,Anforderungen an die EPD fiir Betonstahle” abgegrenzt.

Weiters wurden die geringen Mengen an Materialverlusten auf der Baustelle nicht beriicksichtigt.
Fiir die Berechnung wurden ansonsten alle relevanten Inputs wie Rohstoffe, Hilfsstoffe, und Energien (Strom), die fir die Produktion,
Errichtung, Nutzung und Entsorgung notwendig sind, betrachtet. Auf Basis der Berlicksichtigung aller Input- und Outputdaten kann davon

ausgegangen werden, dass die Summe der vernachldssigten Prozesse nicht den Betrag von 5 % der Charakterisierungsergebnisse der
einzelnen Wirkungskategorien Ubersteigt.

3.6 Allokation

Fir die Gewindestdhle wurde keine Allokation berticksichtigt.

3.7 Vergleichbarkeit

Grundsatzlich ist eine Gegenuberstellung oder die Bewertung von EPD-Daten nur méglich, wenn alle zu vergleichenden Datensatze nach
EN 15804:2012+A2:2019 + AC:2021 in der gleichen Version erstellt wurden, die gleichen programmspezifischen PKR bzw. etwaige
zuséatzliche Regeln sowie die gleiche Hintergrunddatenbank verwendet wurden und dariber hinaus der Gebdudekontext bzw.
produktspezifische Leistungsmerkmale beriicksichtigt werden.
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4 LCA:Szenarien und weitere technische Informationen

4.1 A1-A3 Herstellungsprozess

Laut ONORM EN 15804 sind fiir die Module A1-A3 keine technischen Szenarioangaben gefordert, weil die Bilanzierung dieser Module in
der Verantwortung des Herstellers liegt und vom Verwender der Okobilanz nicht verandert werden darf.

Die Herstellungsphase beginnt mit der Erzeugung aller benétigten Priméar- und Sekundarrohstoffe fiir Gewindestdhle. Dabei werden bei
der Produktion der notwendigen Rohstoffe alle Vorketten beriicksichtigt. Fiir die Okobilanzierung wurden die Datensitze mit den zur
Verfligung gestellten Daten der BWS Baustahlcenter GmbH modelliert. Konnten fiir Prozesse keine individuellen Daten angegeben werden,
wurde auf entsprechende generische Datensatze zuriickgegriffen. Alle verwendeten Datensatze sind im Hintergrundbericht aufgelistet.

Das Werk in Teesdorf der BWS Baustahlcenter GmbH bezieht das Rohmaterial von einem Hersteller. Das Rohmaterial wird mit LKWs bis
zum Werk transportiert. Dort angekommen wird der Gewindestahl in einem Vormateriallager gelagert.

Nach Verarbeitung der Gewindestihle werden diese auf LKWs geladen und zu den jeweiligen Kunden/Baustellen transportiert.

Der modellierte Strommix ergibt einen Carbon Footprint von rund 0,233 kg CO2e/kWh.

4.2 A4-A5 Errichtungsphase/Installation

Modul A4: Nach dem Verladen auf die LKW werden die fertig produzierten Gewindestdhle direkt zu den jeweiligen Kunden/Baustellen
transportiert. Die Transporte der BWS Baustahlcenter GmbH erfolgen ausschlieBlich mittels LKWs. Fiir die Modellierung wird der
ecoinvent-Datensatz , Transport, freight, lorry >32 metric ton, EURO6, RER” verwendet, der einen durchschnittlich ausgelasteten LKW im

europdischen Kontext abbildet. Die mittlere Auslastung wurde gemaR Angabe des Herstellers mit 75% angesetzt.

Tabelle 7: Beschreibung des Szenarios ,, Transport zur Baustelle (A4)“, LKW

Parameter zur Beschreibung des Transportes zur Baustelle (A4)! Wert MessgroRRe
Mittlere Transportentfernung 307,6 km
Fahrzeugtyp nach Kommissionsdirektive 2007/37/EG (Europaischer Emissionsstandard) EURO 6 -
Mittlerer Treibstoffverbrauch, Treibstofftyp: Diesel 69,7 /100 km
Mittlere Transportmenge 24,0 t
Mittlere Auslastung (einschlieBlich Leerfahrten) 75 %
Mittlere Rohdichte der transportierten Produkte 7,85 t/m3
Volumen-Auslastungsfaktor (Faktor: =1 oder <1 oder > 1 fir in Schachteln verpackte od a i
komprimierte Produkte

1 Es wurde der ecoinvent v3.11 Datensatz “Transport, freight, lorry >32 metric ton, EURO6 RER” verwendet.
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Modul A5: Nach Antransport der Gewindestahle mittels LKW bzw. Pritsche werden diese direkt von den LKWs mittels Greifer an den
Einsatzort gehoben. Der daflir notwendige Dieselverbrauch wird nicht gesondert ermittelt, da dieser im Verhaltnis duBerst gering ist und

dem LKW-Antransport zuzurechnen ist. Beim Bau-/Einbauprozess fallen keine relevanten Stoff- und Energiestréme an.

Tabelle 8: Beschreibung des Szenarios ,,Einbau in das Gebaude (A5)“

Parameter zur Beschreibung des Einbaus ins Gebadude (A5) Wert MessgroRRe
kg/t

Hilfsstoffe fur den Einbau (spezifiziert nach Stoffen) - t/t
I/t
Hilfsmittel fur den Einbau (spezifiziert nach Type) - -
m3/t

I/t
kg/t

Wasserbedarf -

Sonstiger Ressourceneinsatz

t/t
I/t

Stromverbrauch

kWh oder MJ/t

Weiterer Energietrager: ................

kWh oder MJ/t

Materialverlust auf der Baustelle vor der Abfallbehandlung, verursacht durch den Einbau

e - ke/t
des Produktes (spezifiziert nach Stoffen)
Output-Stoffe (spezifiziert nach Stoffen) infolge der Abfallbehandlung auf der Baustelle,
z.B. Sammlung zum Recycling, fir die Energieriickgewinnung, flr die Entsorgung - kg/t
(spezifiziert nach Entsorgungsverfahren)
Direkte Emissionen in die Umgebungsluft (z.B. Staub, VOC), Boden und Wasser - kg/t

4.3 B1-B7 Nutzungsphase

Wiahrend der Nutzungsphase des Produkts (Referenznutzungsdauer: 100 Jahre) finden keine fiir die Okobilanz-relevanten Stoff- und
Energiestrome statt.

44 C(C1-C4 Entsorgungsphase

Der Abbruch von Beton- und Stahlbetonbauteilen erfolgt vorwiegend mit Baggern, die mit Abbruchzangen ausgeristet sind. Die Bauteile werden
dabei durch sogenanntes Pressschneiden zerkleinert. Der Transport des Abbruches erfolgt entweder mit Baggern zu mobilen Brechanlagen die vor
Ort das Material brechen und die enthaltenen Gewindestdhle abscheiden oder mit LKWSs zu stationdren Brechanlagen. Das gebrochene Material
kann auf Baurestmassendeponien entsorgt oder einer Wiederverwendung (Recycling) zugefiihrt werden. Die Anteile des Betonstahls, welche
aufgrund des Sammelverlustes von 5% nicht recycelt werden kdénnen, werden einer Deponierung zugefiihrt.

Tabelle 9: Beschreibung des Szenarios ,,Entsorgung des Produkts (C1 bis C4)“

Parameter fiir die Entsorgungsphase (C1-C4) Wert Messgrofle
Sammelverfahren, spezifiziert nach Art 950 g getremt

0 kg gemischt

0 kg wiederverwendung
Ruckholverfahren, spezifiziert nach Art 950 Kg Recycling

0 Kg Energieriickgewinnung
Deponierung, spezifiziert nach Art 50 kg Deponierung
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45 D Wiederverwendungs-, Riickgewinnungs- und Recyclingpotenzial

Ausgebaute Gewindestahle, die im Zuge von Betonrecycling gewonnen werden, kdnnen zu 95 % einem Recyclingprozess zugefiihrt werden
(Sammelrate von 95%).

Tabelle 10: Beschreibung des Szenarios , Wiederverwendungs-, Riickgewinnungs- und Recyclingpotenzial (Modul D)*

Parameter fiir das Modul (D) Wert Messgrofle
Materialien fiir Wiederverwendung oder Recycling aus A4-A5 0 %
Energieriickgewinnung bzw. Sekundarbrennstoffe aus A4-A5 0 M/t bzw. kg/t
Materialien fur Wiederverwendung oder Recycling aus B2-B5 0 %
Energierlickgewinnung bzw. Sekundarbrennstoffe aus B2-B5 0 MJ/t bzw. kg/t
Materialien fiir Wiederverwendung oder Recycling aus C1-C4 95 %
Energierlickgewinnung bzw. Sekundarbrennstoffe aus C1-C4 0 MJ/t bzw. kg/t

5 Angaben zur Datenqualitdt und Datenauswahl gemaR EN 15941

5.1 Grundlagen zur Beschreibung der Datenqualitat

GemaR ONORM EN 15804:2019+A2:2019 6.3.8.1, bzw. EN I1SO 14044:2006, 4.2.3.6, erfiillen die Daten folgende Anforderungen:

a) Die Vordergrunddaten beziehen sich auf das Jahr 2024.

b) Die Vordergrunddaten beziehen sich auf den Standort Teesdorf (Osterreich) der BWS Baustahlcenter GmbH. Sofern vorhanden,
wurden daher auch fir die Hintergrunddaten Osterreichische Datensatze gewahlt.

c) Die Daten des Herstellers bilden die in der BWS Baustahlcenter GmbH verwendeten Technologien ab.

d) Eine Schwankungsbreite wurde nicht angegeben, da die Werte fir je ein Jahr gemessen wurden.

e) Die relevanten Daten fiir Module A1-A5 wurden vollstandig vom Hersteller Gbermittelt (siehe auch 3.5 Abschneideregeln). Fur
die weiteren Module wurden Annahmen getroffen

f) Die Daten sind reprasentativ fir die BWS Baustahlcenter GmbH.

g) Die Daten sind konsistent und wurden fiir die BWS Baustahlcenter GmbH von der gleichen bearbeitenden Person geliefert.

h) Mit der verwendeten Sachbilanz kénnen die Ergebnisse reproduziert werden.

i) Die Vordergrunddaten wurden direkt vom Hersteller bezogen, die Hintergrunddaten stammen aus der Datenbank ecoinvent 3.11

j) Unsicherheiten bezliglich der getroffenen Annahmen kénnen bestehen und sind im jeweiligen Abschnitt beschrieben.

5.2 Beschreibung der zeitlichen, geografischen und technologischen Reprasentativitit der Produktdaten
Die folgenden Angaben zur Datenqualitdt werden nach den Anforderungen der EN 15941 bereitgestellt (EN 15941, Punkt 7.3.4).

Zeitliche Reprasentativitat:
Die spezifischen Produktionsdaten (Vordergrunddaten) wurden fir das Kalenderjahr 2024 erhoben und gelten als reprasentativ fir den
aktuellen Produktionszustand (Referenzjahr EPD 2024). Damit liegt die zeitliche Differenz unter 3 Jahren und entspricht einer sehr guten
zeitlichen Reprasentativitat.

Geographische Reprasentativitat:

Der Produktionsstandort der BWS Baustahlcenter GmbH ist Teesdorf (Osterreich). An diesem Standort werden die gesamten jahrlichen
Produktionsmengen produziert. Die Transportphase (Modul A4) basiert auf den Frachtlisten der BWS Baustahlcenter GmbH und umfassen
die Transportkilometer der gesamten jahrlichen Produktionsmenge. Die Produktdaten stammen somit aus dem untersuchten Gebiet
(Qualitatsniveau: sehr gut).

Technologische Reprdsentativitat:

Die (Vordergrund-)Daten fir die Produktions- und Einbauphase stammen im Wesentlichen aus den Aufzeichnungen der BWS
Baustahlcenter GmbH und wurden im Rahmen von gemeinsamen Gesprdachen und einer Werksbesichtigung ermittelt. Die
Vordergrunddaten stammen direkt vom Hersteller und sind daher reprasentativ fiir das Produkt dieses Herstellers. Die Daten stammen
somit direkt aus den untersuchten Produkten/Prozessen (Qualitatsniveau: sehr gut).
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5.3 Erlduterungen zur Durchschnittsbildung

Bei der erstellten EPD handelt es sich um eine Deklaration eines durchschnittlichen Produkts aus dem Werk des Herstellers. Die Okobilanz
deckt 100 % des Produktionsvolumens des Werks ab, und ist somit reprdsentativ.

Gewindestdhle Teesdorf:
SAS 500/550 Langen bis 15 m (Werkslangen mit Quetschenden) / Durchmesser in mm 12, 14, 16, 20, 26, 30, 36, 40

Da der Produktionsprozess der verschiedenen Gewindestahle— unabhdngig von Durchmesser und Stahlgiite —nahezu identisch ist, sind die
Unterschiede in den wesentlichen Indikatoren sehr gering. Aus diesem Grund wurde in der Ergebnisdarstellung und -interpretation auf
eine separate Ausweisung der Variationen verzichtet; alle angegebenen Kennwerte beziehen sich auf ein Durchschnittsprodukt. Die
Gesamtmenge der im Bilanzjahr produzierten Gewindestdhle sowie samtliche hierfir anfallenden Stoff- und Energiestrome wurden
gemeinsam erfasst, da eine verursachungsgerechte Aufteilung dieser Stréme auf einzelne Produktvarianten nicht méglich ist. Die Okobilanz
deckt 100 % des Produktionsvolumens des Werkes ab und ist somit reprasentativ.

5.4 Bewertung der Datenqualitat der Sachbilanzdaten

Die in der Sachbilanz verwendeten Daten erfiillen die Anforderungen an die zeitliche, geografische und technologische Reprasentativitat
sowie Konsistenz und Transparenz. Die Vordergrunddaten beziehen sich auf das Bezugsjahr 2024 und sind spezifisch fir das betrachtete
Werk. Sie wurden direkt vom Hersteller erhoben und bilden die eingesetzte Technologie realitatsgetreu ab.

Fiir die Modellierung wurden, wenn vorhanden, spezifische Daten (gtiltige EPDs) sowie generische Hintergrunddaten aus der Datenbank
ecoinvent 3.11 verwendet. Fir die generischen Hintergrunddaten wurde vorrangig auf osterreichspezifische oder europaische Datensatze
zurtickgegriffen.

Fir die relevanten Module wurde eine vollstandige Massenbilanz erstellt. Grundlage der Bilanz sind Primardaten aus der Produktion des
Werkes. Die Inputflisse umfassen samtliche relevante Rohstoffe, Hilfsstoffe und Prozessenergien des Produktionsprozesses. Die
Outputflisse beinhalten das Endprodukt sowie interne Verluste. Die Daten flr die Module A1-A5 wurden vollstandig vom Hersteller zur
Verfligung gestellt; fir die nachfolgenden Module wurden transparente Annahmen getroffen. Fiir Modul D wurde basierend auf dem
Sachstandsbericht zum Stahlrecycling im Bauwesen sowie auf der EPD flr Durchstanz- und Schubbewehrungssysteme ein Sammelverlust
von 5% angesetzt (Bergische Universitat Wuppertal, Institut Bauen und Umwelt e.V. (IBU, 2021). Aufgrund des Sammelverlustes von 5% in
Modul C1-C3 werden nur 950 kg der Bewehrungsprodukte recycelt. In Modul D wurde eine Nettoflussberechnung durchgefiihrt.

Zur Vermeidung von Doppelzdhlungen bei der Erfassung und Bewertung von Energiefliissen wurde das Vorgehen gemaR Anhang E der EN
15941 angewendet. Alle Energiedaten (insb. Strom) wurden auf der Basis von Primardaten auf Werksebene erfasst. Dabei wurde
sichergestellt, dass keine Energieflisse mehrfach beriicksichtigt wurden. Die Angaben zur Zusammensetzung des bezogenen Stroms
basieren auf der vom Energieversorger veroffentlichten und durch die E-Control gepriiften Stromkennzeichnung fir das Jahr 2024.
Eine Schwankungsbreite wurde nicht angegeben, da es sich um gemittelte Jahresdaten handelt. Die Daten sind konsistent, da sie von einer
einheitlich arbeitenden Personengruppe bearbeitet wurden. Die Sachbilanz ist nachvollziehbar und die Ergebnisse reproduzierbar.

Die in der EPD enthaltenen Umweltaussagen, wie z.B. der Recyclatgehalt und die Recyclingfahigkeit des Produkts, basieren auf
nachvollziehbaren Daten. Gem. EN ISO 14021 ist die in einer EPD angegebene Verwendung von Sekundarmaterial kein MaR fir den
Recyclatgehalt. In der vorliegenden EPD werden keine Aussagen gemacht, die eine Zertifizierung nach Umweltnormen wie EN ISO 14001
oder technische Normen voraussetzen. Alle gemachten Umweltaussagen sind durch dokumentierte Daten belegbar und nachvollziehbar
dokumentiert.
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6 LCA: Ergebnisse

Alle im folgenden Kapitel dargestellten Ergebnisse beziehen sich jeweils auf die deklarierte Einheit von 1 Tonne hergestelltem
Gewindestahl. Die nachfolgenden Tabellen zeigen die Ergebnisse der Okobilanz fiir die deklarierten Module.

Die Wirkungsabschatzung erfolgte gemaR EN 15804+A2 unter Verwendung der von der JRC bereitgestellten Charakterisierungsfaktoren
(EF 3.1 gem. EN15804+A2).

Tabelle 11: Ergebnisse der Okobilanz Umweltauswirkungen

Parameter Einheit A1-A3 A4 A5 B1-B7 C1 Cc2 c3 ca C1-c4 A-C D
GWP total kg CO, aquiv 7,24E+02 3,13E+01 0,00E+00 0,00E+00 3,41E+00 5,09E+00 5,11E+00 2,77E-01 1,39E+01 7,69E+02 -3,84E+01
fwlp fossil | kgCO28quiv | - or 5y | 3.13E+01 | 0,00E+00 | 0,00E400 | 3,41E+00 | 5,09E400 | 511E+00 | 2,76E-01 | 1,39E401 | 7,67E402 | -3,83E+01
uels
Siowgpenic kg CO aquiv 3,25E+00 1,84E-02 0,00E+00 0,00E+00 7,54E-04 3,00E-03 9,73E-04 5,23E-04 5,25E-03 3,27E+00 -3,50E-02
GWP luluc kg CO, dquiv 2,11E-01 1,17€-02 0,00E+00 0,00E+00 3,60E-04 1,90E-03 5,23E-04 5,17E-05 2,83E-03 2,26E-01 -1,71E-02
ooe Eg . CFC-11 7,25E-05 7,09E-07 0,00E+00 0,00E+00 5,07E-08 1,15E-07 7,59E-08 9,81E-09 2,52E-07 7,34E-05 -9,57E-08
aquiv
AP mol H* dquiv 2,20E+00 7,61E-02 0,00E+00 0,00E+00 3,05E-02 1,24E-02 4,57E-02 1,84E-03 9,04E-02 2,37E+00 -1,55E-01
Ep kg P aquiv 3,056-02 | 2,296-03 | 0,00E+00 | 0,00+00 | 1,13€-04 | 3,72E-04 | 1,64E-04 | 1,43E-05 | 6,64E-04 | 3,34E-02 | -1,54E-02
freshwater
EP marine kg N dquiv 5,29E-01 2,00E-02 0,00E+00 0,00E+00 1,42E-02 3,25E-03 2,13E-02 7,86E-04 3,95E-02 5,89E-01 -3,50E-02
tEP ol mol N8auiv | ¢ hoEs00 | 2,17E-01 | 0,006400 | 0,006400 | 1,55E-01 | 3,526-02 | 2,33€-01 | 8,60E-03 | 4,326-01 | 6656400 | -3,74€-01
errestria
poCP k,g 5 NMVOC 2,25E+00 1,27E-01 0,00E+00 0,00E+00 4,65E-02 2,07E-02 6,97E-02 3,22E-03 1,40E-01 2,52E+00 -1,25E-01
aquiv
ADPE kg Sb dquiv 1,97E-03 9,32E-05 0,00E+00 0,00E+00 1,26E-06 1,52E-05 1,84E-06 3,50E-07 1,86E-05 2,09E-03 -3,23E-04
ADPF MJ H, 1,31E+04 4,75E+02 0,00E+00 0,00E+00 4,45E+01 7,72E+01 6,66E+01 7,27E+00 1,96E+02 1,38E+04 -3,97E+02
wop |:n3 . tWelt 3,80E+01 2,76E+00 0,00E+00 0,00E+00 1,17E-01 4,49E-01 1,71E-01 3,38E-01 1,08E+00 4,18E+01 -9,53E+00
aquiv entz.
GWP = Globales Erwarmungspotenzial; luluc = land use and land use change;
ODP = Abbaupotenzial der stratospharischen Ozonschicht;
Legende AP = Versauerungspotenzial, kumulierte Uberschreitung; EP = Eutrophierungspotenzial;
POCP = Bildungspotenzial fur troposphéarisches Ozon; ADPE = Potenzial fiir den abiotischen Abbau nicht fossiler Ressourcen; ADPF =
Potenzial fur den abiotischen Abbau fossiler Brennstoffe; WDP = Wasser-Entzugspotenzial (Benutzer)

Tabelle 12: Zusatzliche Umweltindikatoren

Parameter Einheit A1-A3 A4 A5 B1-B7 c1 Cc2 c3 ca Ci-c4 A-C D
PM Auftreten
von 3,656-05 | 3,11E-06 | O,00E+00 | O,00E+00 | 870E-07 | 505E-07 | 1,30E-06 | 4,64E-08 | 2,73E-06 | 4,24E-05 | -2,59E-06
Krankheiten
IRP :_29 U235 | 5 g0Es01 | 5,32E-01 | 0,006400 | O,00E+00 | 2,106-02 | 8,64E-02 | 2,83E-02 | 6,78E-03 | 1,426-01 | 587€+01 | -1,29E+00
uiv
ETP-fw CTUe 1,04E+404 | 5,57E+01 | 0,00E+00 | O,00E+00 | 2,42E+00 | 9,06E+00 | 3,61E+00 | 3,86E-01 | 1,55E+01 | 1,04E+04 | -2,64E+02
HTP-c CTUh 3,956-06 | 521E-09 | O,00E+00 | 0,00E+00 | 3,54E-10 | 8,47E-10 | 521E-10 | 3,54E-11 | 1,76E-09 | 3,95E-06 | -4,92E-08
HTP-nc CTUA 1,1SE-05 | 3,05E-07 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 577E-09 | 4,96E-08 | 819E-09 | 1,00E-09 | 6,46E-08 | 1,18E-05 | -3,47E-07
Sap l‘i';" eNSIONS- 1 5 93e+03 | 4,776+02 | 0,00E400 | 0,00E+00 | 2,96E+00 | 7,76E+01 | 4,40E+00 | 1,48E+01 | 9,97E+01 | 3,50E+03 | -1,16E+02

PM = Potenzielles Auftreten von Krankheiten aufgrund von Feinstaubemissionen; IRP = Potenzielle Wirkung durch Exposition des Menschen
mit U235; ETP-fw = Potenzielle Toxizitatsvergleichseinheit fiir Okosysteme; HTP-c = Potenzielle Toxizitatsvergleichseinheit fiir den Menschen
- kanzerogene Wirkung; HTP-nc = Potenzielle Toxizitatsvergleichseinheit fiir den Menschen - nicht kanzerogene Wirkung; SQP = Potenzieller
Bodenqualitatsindex

Legende
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Tabelle 13 enthalt Einschrankungshinweise, die entsprechend der folgenden Klassifizierung im Projektbericht und in der EPD hinsichtlich
der Deklaration maRgebender Kern- und zusatzlicher Umweltwirkungsindikatoren deklariert werden missen. Das kann in der EPD in
einer FuBnote erfolgen.

Tabelle 13: Klassifizierung von Einschrankungshinweisen zur Deklaration von Kern- und zusatzlichen Umweltindikatoren

ILCD-Klassifizierung Indikator Einschrankungshinweis
Treibhauspotenzial (GWP, en: Global Warming Potential) keine
Potenzial des Abbaus der stratospharischen Ozonschicht, keine
ILCD-Typ 1 (ODP, en: Ozone Depletion Potential)
potenzielles Auftreten von Krankheiten aufgrund von keine
Feinstaubemissionen (PM, en: particulate Matter)
Versauerungspotenzial, kumulierte Uberschreitung keine
(AP, en: Acidification Potential)
Eutrophierungspotenzial, in das StiRwasser gelangende keine
Nahrstoffanteile (EP-SuRwasser)
Eutrophierungspotenzial, in das Salzwasser gelangende keine
ILCD-Typ 2 Nahrstoffanteile (EP-Salzwasser)
Eutrophierungsspotenzial, kumulierte Uberschreitung (EP-Land) keine
tropospharisches Ozonbildungspotential keine
(POCP, en: Photochemical Ozone Creation Potential)
potenzielle Wirkung durch Exposition des Menschen mit U235 1
(IRP, en: potential ionizing radiation)
Potenzial fur die Verknappung von abiotischen Ressourcen flr 5
nicht fossile Ressourcen (ADP-Mineralien und Metalle)
Potenzial fur die Verknappung von abiotischen Ressourcen fir )

fossile Ressourcen (ADP-fossil)

LCD-Tvo 3 Wasser-Entzugspotenzial (Benutzer), entzugsgewichteter 5
~YP Wasserverbrauch (WDP, en: Water Deprivation Potential)

potenzielle Toxizitatsvergleichseinheit fiir Okosysteme (ETP-fw)

potenzielle Toxizitdtsvergleichseinheit fir den Menschen (HTP-c)

potenzielle Toxizitdtsvergleichseinheit fir den Menschen (HTP-nc)

2
2
2
2

potenzieller Bodenqualitdtsindex (SQP, en: Soil Quality Index)

Einschrankungshinweis 1 — Diese Wirkungskategorie behandelt hauptsachlich die mogliche Wirkung einer
ionisierenden Strahlung geringer Dosis auf die menschliche Gesundheit im Kernbrennstoffkreislauf. Sie bericksichtigt
weder Auswirkungen, die auf mogliche nukleare Unfédlle und berufsbedingte Exposition zurlickzufiihren sind, noch auf
die Entsorgung radioaktiver Abfalle in unterirdischen Anlagen. Die potenzielle vom Boden, von Radon und von einigen
Baustoffen ausgehende ionisierende Strahlung wird eben-falls nicht von diesem Indikator gemessen.

Einschrankungshinweis 2 — Die Ergebnisse dieses Umweltwirkungsindikators miissen mit Bedacht angewendet
werden, da die Unsicherheiten bei diesen Ergebnissen hoch sind oder da es mit dem Indikator nur
begrenzte Erfahrungen gibt.
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Tabelle 14: Ergebnisse der Okobilanz Ressourceneinsatz

Bau-EPD

Baustoffe mit Transparenz

s

Parameter Einheit Al1-A3 A4 A5 B1-B7 c1 c2 c ca C1-C4 A-C D
PERE MJ H, 6,60E+02 7,32E+00 0,00E+00 0,00E+00 2,96E-01 1,19E+00 4,18E-01 1,48E-01 2,05E+00 6,70E+02 9,93E+00
PERM MJ H, 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
PERT MJ H, 6,60E+02 7,32E+00 0,00E+00 0,00E+00 2,96E-01 1,19E+00 4,18E-01 1,48E-01 2,05E+00 6,70E+02 9,93E+00
PENRE MJ H, 1,33E+04 4,75E+02 0,00E+00 0,00E+00 4,45E+01 7,72E+01 6,66E+01 7,27E+00 1,96E+02 1,40E+04 -4,22E+02
PENRM MJ H, 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 8,79E+00
PENRT MJ Hy 1,33E+04 | 4,75E+02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 4,45E+01 | 7,72E+01 | 6,66E+01 | 7,27E+00 1,96E+02 1,40E+04 | -4,13E+02
SM kg 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
RSF MJ H, 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
NRSF MJ H, 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
FW m3 2,87E+00 6,41E-02 0,00E+00 0,00E+00 2,16E-02 1,04E-02 4,26E-03 8,30E-03 4,46E-02 2,98E+00 -1,84E-01
PERE = Erneuerbare Primérenergie als Energietrager; PERM = Erneuerbare Priméarenergie zur stofflichen Nutzung; PERT = Total erneuerbare
Primarenergie; PENRE = Nicht-erneuerbare Primarenergie als Energietrager; PENRM = Nicht-erneuerbare Priméarenergie zur stofflichen
Legende Nutzung; PENRT = Total nicht erneuerbare Primédrenergie; SM = Einsatz von Sekundarstoffen; RSF = Erneuerbare Sekundarbrennstoffe; NRSF
= Nicht erneuerbare Sekundarbrennstoffe;
FW = Einsatz von SiRwasserressourcen

Tabelle 15: Ergebnisse der Okobilanz Output-Fliisse und Abfallkategorien

MER = Stoffe fir die Energieriickgewinnung; EEE = Exportierte Energie elektrisch;
EET = Exportierte Energie thermisch

Parameter | Einheit A1-A3 A4 A5 B1-B7 c1 c2 c3 ca C1-ca A-C D
HWD kg 1,81E+00 6,92E-01 0,00E+00 0,00E+00 5,04E-02 1,13E-01 7,46E-02 5,71E-03 2,43E-01 2,75E+00 -1,81E+01
NHWD kg 1,43E+02 1,41E+01 0,00E+00 0,00E+00 9,11E-01 2,30E+00 1,09E+00 1,39E-01 4,43E+00 1,62E+02 -1,53E+02
RWD kg 7,34E-02 1,31E-04 0,00E+00 0,00E+00 5,17E-06 2,12E-05 6,96E-06 1,57E-06 3,49E-05 7,36E-02 -3,33E-04
CRU kg 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
MFR kg 9,30E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 9,50E+02 0,00E+00 9,50E+02 9,59E+02 0,00E+00
MER kg 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
EEE W) 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
EET M) 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
HWD = Geféhrlicher Abfall zur Deponie; NHWD = Entsorgter nicht gefahrlicher Abfall; RWD = Entsorgter radioaktiver Abfall; CRU
Legende =Komponenten fir die Wiederverwendung; MFR = Stoffe zum Recycling;

Informationen zur Beschreibung des biogenen Kohlenstoffgehalts am Werkstor

Tabelle 16: Informationen zur Beschreibung des biogenen Kohlenstoffgehalts am Werkstor

Biogener Kohlenstoffgehalt Einheit

Biogener Kohlenstoff im Produkt 0,00E+00 kg C

Biogener Kohlenstoff in der zugehdrigen Verpackung 0,00E+00 kg C

Anmerkung: 1 kg biogener Kohlenstoff entspricht 44/12 kg CO»
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Abbildung 2 zeigt die Ergebnisse der Okobilanz anhand der prozentuellen Anteile der Lebenszyklusphasen (Module) an den
Gesamtergebnissen. Modul D liegt auBerhalb der Systemgrenze und wird in der Abbildung nicht mitdargestellt. Modul A1-A3 ist bei allem
Umweltindikatoren vorherrschend.
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Abbildung 2: Beitrag der Lebenszyklusphasen zu den Kernindikatoren
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